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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren fiir
die Herstellung von Ventilkegeln (sogenannte Wech-
sel) fiir die Verwendung in Drehventilen fiir Blech-
blasinstrumente. Derartige Ventilkegel bestehen aus
einem zylindrischen Kdrper, in den zwei Steuerkandle
(Luftkanile) eingearbeitet sind. Zum Zwecke der
schwenkbaren Lagerung weist der Ventilkdrper kon-
zentrisch zur Zylinderachse an den beiden Begren-
zungsflichen mehr oder weniger lange Achsstummel
auf. Als Herstellungsmaterial werden mit Vorzug
Messinglegierungen verwendet. Die Giite des End-
ergebnisses ist abhingig von der groflen Herstellungs-
genauigkeit und der einwandfreien Oberflichen-
beschaffenheit dieser Ventilkegel.

In der Fertigung dieser Ventilkegel ist man bisher
so verfahren, daB diese im SandguBlverfahren her-
gestellt wurden. Diese GuBrohlinge haben aber sehr
grofe Nachteile, denn es sind fiir die Bearbeitung
dieser SandguBrohlinge mehrere zeitraubende Arbeits-
vorginge erforderlich und auBerdem ist die einheit-
liche Qualitit des Enderzeugnisses in Frage gestellt.
So miissen beispielsweise diese SandgufBirohlinge ge-
wissenhaft geputzt und zum Zwecke der Verdichtung
der Struktur des Gusses von Hand aus abgehdmmert
werden, um untraghare Porenerscheinungen im
fertigen Stiick mdglichst zu vermeiden. Auch das
Ausrichten der Rohlinge und das Zentrieren beim
Einspannen in die Bearbeitungsmaschine gestaltet
sich zeitraubend, da die GuBstiicke unter sich nicht
gleich maBhaltig sein kdnnen. Ein weiterer Nachteil
ist die dem SandguB anhaftende ungleichmifige Ober-
fichenhirte und die meistens noch mit Sandeinspren-
gungen versehene harte GuBhaut, wodurch bei der Be-
arbeitung ein hoher Werkzeugverschleil eintritt.

Um diese Mingel beim SandguB auszuschalten, hat
man diese Ventilkegel auf Revolverbinken oder Auto-
maten auch aus einem Stiick aus Stangenmaterial ge-
dreht, Bei diesem Verfahren fielen aber mindestens
zwei Drittel des Stangenmaterials als Drehspine ab,
was einer groBen Materialverschwendung gleichkommt.

Ein anderes Verfahren zur Herstellung dieser
Ventilkegel war so, dafl man den zylindrischen Ventil-
korper aus Vollmaterial machte und die Achsstummel
fiir die drehbare Lagerung durch EinlSten eines durch-
gehenden Stiftes gebildet wurde. Der so hergestellte
Ventilkegel weist jedoch eine geringe Standfestigkeit
auf, da die diametral gegeniiberliegenden Steuerkanile
sehr nahe in die Bohrung fiir die Aufnahme des
Stiftes hineinkommen und die Wandstirke dann an
dieser Stelle duBerst gering ist. Bei beiden letztge-
nannten Verfahren kommt dann noch die zusitzliche
Einfrisung der beiden gegeniiberliegenden Steuer-
kanile dazu, welches eine erhebliche Mehrarbeit be-
deutet.
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Verfahren fiir die Herstellung
von Ventilkegeln fiir Drehventile
fiir Blechblasinstrumente

Anmelder:

Ernst Modl,
Diespeck (Kr. Neustadt/Aisch)

Ernst Modl, Diespeck (Kr. Neustadt/Aisch),

ist als Erfinder genannt worden
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In Ausschaltung dieser Mingel werden gemifl der
Erfindung fiir die Herstellung der Ventilkegel Roh-
linge verwendet, die im PrefguBverfahren und dem-
zufolge sehr maBhaltig und ohne die gefiirchtete GuB-
haut hergestellt werden. Diese Mafinahme beschrinkt
die spanabhebende Verformung auf ein Minimum,
so daB kurze Bearbeitungszeiten und geringer
Materialabfall angezeigt sind. Da die Struktur des
im PreBguBverfahren verformten Materifls weit-
gehendst homogen ist, weisen die bearbeiteten Flachen
einen einwandfreien Befund auf. Die spanabhebenden
Werkzeuge werden sehr geschont, so dal Arbeits-
verluste durch erforderliches Nachschleifen der Werk-
zeuge nur geringfiigig sind. Die in ihrer Qualitit und
MaBhaltigkeit unter sich gleichen PreBstiicke ermog-
lichen kurze Arbeitszeiten fiir das Einspannen und
Zentrieren in die Bearbeitungsmaschine.

Durch den Erfindungsvorschlag werden gegeniiber
den bekannten Herstellverfahren kostenfordernde
Arbeitszeiten eingespart und Ausschuffi und Material-
abfall weitgehendst vermieden, was sich auf die Ge-
stehungskosten des Gegenstandes giinstig auswirkt.
Neben diesen wirtschaftlichen Vorteilen ist durch die
Erfindung auch ein technischer Fortschritt angezeigt,
der in der Giite des Erzeugnisses seineh Niederschlag
findet.

PATENTANSPRUCH:

Verfahren fiir die Herstellung von Ventilkegeln
(sogenannte Wechsel) fiir Drehventile fiir Blech-
blasinstrumente, dadurch gekennzeichnet, daff die
fiir die spanabhebende Endverformung verwen-
deten Rohlinge im knappen Uberma8 im Pref3guf-
oder SpritzguBverfahren hergestellt werden.
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